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Ausfiihrliche Anleitung zum galvanischen Vernickeln

Fiir Anféanger & Einsteiger — Badgalvanik und Stift-/Tamponverfahren

Diese Anleitung ist fachlich gepriift, praxisnah und fiir Einsteiger ohne Vorkenntnisse
geeignet. Sie gilt gleichermallen fiir Badgalvanik und Stift-/Tampongalvanik mit dem
Nickel-Elektrolyt BMG-091.

1. Was ist galvanisches Vernickeln?

Beim galvanischen Vernickeln wird eine harte, glinzende Nickelschicht mithilfe von
Gleichstrom auf ein leitfahiges Werkstiick abgeschieden.

Nickel wird verwendet als:

dekorative Oberfldche

Sperrschicht (z. B. vor Chrom, Gold, Palladium)

Korrosions- und Verschleiflschutz

Nickel ist eine der wichtigsten Schichten in der Galvanik.

2. Geeignete Materialien

Geeignet:

Stahl, Eisen

Kupfer

Messing

Nickel (Auffrischen)

Nicht direkt geeignet:

Aluminium (nur mit Spezialvorbehandlung)
Zinkdruckguss ohne Sperrschicht

3. Sicherheit (sehr wichtig!)

1. Nickel ist allergen:
Hautkontakt vermeiden
Handschuhe & Schutzbrille tragen
Dimpfe und Aerosole nicht einatmen
gut beliifteten Raum verwenden

4. Vorbereitung — entscheidend fiir den Erfolg
4.1 Polieren

Oberflache auf Hochglanz polieren

Nickel kopiert die Oberfldche 1:1

4.2 Reinigen & Entfetten

Fett, Ol, Oxide vollstindig entfernen

Mit Electrocleaner griindlich entfetten
Danach nur noch mit Handschuhen anfassen

5. Elektrischer Anschluss (fiir beide Verfahren gleich)
Minus (—) — Werkstiick (Kathode)

Plus (+) — Elektrode / Anodenpad

Mogliche Elektroden:

Nickelelektrode (Bad)

Graphitelektrode

Stoff-/'Baumwollpad (Tampon)



6. Technische Parameter (Richtwerte)
Stromdichte: 1-5 A/dm?

Temperatur: 15-60 °C (optimal ~40 °C)
Badgalvanik: 5-15 V (empfohlen 6-8 V)
Stift-/Tampon: 8—15 V (empfohlen 8-10 V)

Immer mit niedriger Spannung beginnen und langsam erhdhen.

7. Vernickeln im Badverfahren
Zusétzlich beachten:

Werkstiick mittig im Bad platzieren
Anoden gleichméfig anordnen

Keine Stahlanoden verwenden

Leichte Bewegung verbessert die Schicht
Ablauf:

Nickel-Elektrolyt ggf. auf ca. 40 °C erwédrmen
Werkstiick einhdngen (Minus)

Elektrode anschlieen (Plus)

Spannung langsam erhéhen

GleichméBig beschichten

Entnehmen und spiilen

8. Vernickeln im Stift-/Tamponverfahren
Typische Anwendungen: Reparaturen, kleine Flachen, Kanten
Zusitzlich beachten:

Stoffpad sauber und metallfrei halten
GleichmiBige, kreisende Bewegung

Nicht zu lange auf einer Stelle bleiben
Ablauf:

Pad mit Nickel-Elektrolyt trinken
Werkstiick an Minus, Elektrode an Plus
Mit leichtem Druck iiber die Fliche fithren
Beschichten bis satter Nickelglanz entsteht

9. Nachbehandlung

Sofort mit Wasser abspiilen

Mit weichem Tuch trocknen

Flecken sanft auspolieren

Nickel kann direkt weiter galvanisiert werden (z. B. Chrom).

10. Haufige Anfangerfehler

Mattes Nickel:

Oberflache schlecht poliert

Spannung zu niedrig oder zu hoch
Fleckige Schicht:

Oberfliache nicht fettfrei
ungleichméfige Bewegung (Tampon)
Keine Abscheidung:

falscher Polanschluss

Stromkreis unterbrochen



