Schwarzrutheniumbad

Gebrauchsanleitung

Produktbeschreibung

Das Schwarzrutheniumbad ist ein saurer Elektrolyt, der dekorative, dunkle bis schwarze Schichten abscheidet. Die
abgeschiedene Schicht ist glanzerhaltend und weist eine hohe Farbkonstanz auf. Die maximale Schichtdicke betragt in
Abhangigkeit vom Schwarzegrad 0,2-0,3 uym.

Schichteigenschaften

Uberzug:

Farbe:

Max. Schichtstarke:
Dichte:

Ausriistung
Anodenmaterial:

Anoden-/Kathodenflache:

Wannenmaterial:
Heizungseinrichtung:
Badfiltration:
Warenbewegung:
Absaugung:

Badansatz

Ansatzchemikalien

Schwarzruthenium

anthrazit (schwarz)

0,2-0,3 um (in Abhangigkeit vom Schwarzegrad)
12 g/cm?

platiniertes Titan; optimal: Mischmetalloxid (MOX)
2:1

PPH

PTFE- oder Quarzglasheizelement

erforderlich (keine Filtration mit Aktivkohle)
erforderlich

erforderlich

Badchemikalien fir 1 | Schwarzrutheniumbad :

*  Wenn erforderlich 25-35 ml

Vorgehensweise

Schwérzezusatz

In einen sorgfaltig gereinigten Behalter wird das Schwarzruthenium gegeben. Dann wird je nach gewiinschtem
Schwarzegrad die entsprechende Menge Schwérzezusatz zugegeben. Anschlielend wird das Bad mit entionisiertem
Wasser auf das Endvolumen aufgefiillt. Danach wird das Bad auf 65 °C erhitzt und der pH-Wert mit einem geeigneten pH-
Meter mit Temperaturkompensation gemessen. Gegebenenfalls sollte der pH-Wert wie im Abschnitt Badkontrolle und
Regenerierung beschrieben auf 1,2 eingestellt werden.

Prozessiibersicht

Die Voraussetzung fir eine haftfeste Beschichtung ist eine intensive Vorbehandlung der Oberflache. Diese sollte in einem
Ultraschallbad mit dem Ultraschallreinigungsmittel - Galvanoentfetter von Betzmann Galvanik und dem Elektrolytischen
Entfettungsbad — Entfetter von Betzmann Galvanik und einer anschlieRenden Dekapierung in dem Dekapierbad in 10%iger
Schwefelsaure durchgefuhrt werden. Als Abschluss der Vorbehandlung ist stets eine Vorvergoldung mit Gold oder
Goldflash erforderlich. Nach den jeweiligen Prozessbadern ist ein mehrstufiges Spulen in Wasser nétig. Der letzte
Spllschritt vor dem Schwarzruthenieren sollte in entionisiertem Wasser stattfinden.



Arbeitsparameter

Badtemperatur: 65 °C

Expositionszeit: 2,5 min

Spannung: 2-25V

Stromdichte: 1,5 A/ldm?

Abscheiderate: 2—-10 mg/Amin

Abscheidegeschwindigkeit: 0,05 -0,17 ym/min (in Abhangigkeit vom Schwarzegrad)

Achtung! Zu dicke Schichten kénnen zu Haftungsproblemen fiihren.

Nachbehandlung

Nach dem Beschichten sollte die Ware unter flieRendem Wasser gespliilt werden. Dann wird die Ware ca. 15-30 Sekunden
in eine 50 °C warme verdiinnte Natriumhydroxidldsung (NaOH) (20 g/l) getaucht. Dies bewirkt ein Neutralisieren der
Warenoberflache bis in die Poren. Die Losung selbst wird durch langeres Spulen unter flieRendem Wasser entfernt. Der
letzte Spullvorgang vor dem Trocknen sollte in entionisiertem Wasser durchgefiihrt werden.

Badkontrolle und Regenerierung

Die Badkontrolle umfasst die Konstanthaltung des Rutheniumgehaltes und des Schwéarzezusatzes. Die Erganzung sollte
jeweils nach 10—20 % Rutheniumverbrauch erfolgen.

Der Schwarzegrad wird durch Zugabe von Schwérzezusatz regeneriert. Bei zu hellen Uberziigen kann der Schwérzezusatz
in kleinen Schritten von 2-5 ml/l erganzt werden. Eine Uberdosierung, die sich durch Fehlerstellen auf der Ware sowie
Haftungsprobleme zeigt, ist zu vermeiden. Der Schwarzegrad ist nicht analysierbar. Die Einstellung des Schwarzegrades
muss durch Versuche erfolgen.

Der pH-Wert sollte taglich Gberprift und gegebenenfalls mit verdiinnter Schwefelsdure oder Ammoniaklésung (jeweils p. a.
Qualitat und 1:10 verdiinnt) korrigiert werden.

Badparameter

Rutheniumgehailt: 549l
pH-Wert: 1,2 (bei 65 °C)

Auf Wunsch fiihren wir in unserem anwendungstechnischen Labor regelmaRige Analysen durch und erstellen individuelle
Regenerationsempfehlungen. Hierfiir bendtigen wir 100 ml des Bads als Probe fiir eine Standardanalyse. Bei
Funktionsstérungen bzw. Problemen bendtigen wir 1 | des Bads als Probe.

Gefahrenhinweise/Lagerung/Entsorgung

Das Bad enthalt Schwefelsaure und darf nicht mit Cyaniden oder cyanidischen Lésungen in Verbindung gebracht werden.
Die im Sicherheitsdatenblatt genannten Arbeitsschutzmafinahmen und Vorschriften sind zu beachten.

Die Badchemikalien missen verschlossen und getrennt von Lebensmitteln in geeigneten und gekennzeichneten Behaltern
gelagert werden.

Altbader und Sparspiilen diirfen nicht unbehandelt ins Abwasser eingeleitet werden. Sie enthalten Edelmetalle, die wir
gerne fir Sie aufarbeiten.

Die Angaben (liber unser Produkt sowie das Verfahren beruhen auf intensiven Forschungen und anwendungstechnischen Erfahrungen.
Wir vermitteln diese Ergebnisse nach bestem Wissen und behalten uns technische Anderungen im Zuge der Produktentwicklung vor. Dies
entbindet jedoch den Benutzer nicht davon, unsere Angaben vor der Anwendung auf seinen eigenen Gebrauch selbstverantwortlich zu
priifen.

Bei Fragen oder fiir eine Beratung steht Ihnen jederzeit unser anwendungstechnischer Dienst zur Verfiigung. Gerne

informieren wir Sie auch (ber unser weiteres galvanotechnisches Programm.
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